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FREZEN

Groef-, schroefdraad- en aanschuinfrezen

CoroMill® QD CoroMill® 328 CoroMill® 327 CoroMill® 495
Pagina Groeffrezen 1136 Groeffrezen 1142 Groeffrezen 1145 Aanschuinfrezen 1151
Draadfrezen 1148 Draadfrezen 1149
Aanschuinfrezen 1150
Materiaal | B M]IINI[S][M] | [E](M] I N][S] Bl (] I [N] [S] Bl (] I [N] [S]
Hoofdbewerking
D mm 63 - 315 39 - 80 9.7-34.7 12-63
APMX mm 6 6-10 38-7.7
CW mm 2-6.35 1.3-5.15 0.7 -5.15
CDX mm 21.0-117.5 3.0-5.0 0.5-10.0
e~ B . o ‘ \ o
Wisselplaat ; - h b N
e S P4
Plaatgrootte E,F,G,H,J,K 13 06, 09, 12, 14 09

Doornbevestiging met
aandrijfschroeven

Borst met spiebaan

Coromant Capto® kort

Coromant Capto®

Cilindrische schacht Weldon Weldon Cilindrische schacht
Koppelingen ..
Geintegreerde ER-
Doorn spanhulzen Weldon
Coromant EH
Inwendige
koelvloeistof
Opties Beschikbare hoeken: 15°,

30°, 45°, 60°

SANDVIK
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FREZEN Groeffreesgereedschappen

CoroMill® QD

Veilig groeffrezen en afsteken

1Na

Toepassing

- Diep groeffrezen

- Afsteken

- Inwendig en uitwendig bewerken
- Voordraaien tot nadraaien

ISO toepassingsgebied:

B [w] I [N][s][H]

Voordelen en kenmerken
K - Kwaliteitsgroeven zonder spaanproblemen
- Zeer betrouwbare gereedschappen
- Snelle en gemakkelijke wisselplaatvervanging

www.sandvik.coromant.com/coromillqd

Koppelingen Wisselplaten
- Cilindrische schacht Wisselplaten met E- en M-tolerantie verkrijgbaar voor uiteenlopende
- Doorn breedtes en materialen. Wisselplaten met extra lange parallelle

geleiderand verkrijgbaar voor oppervlakteafwerking met extra hoge
kwaliteit. Leverbaar in hardmetaalsoort GC1130 met ZertivoTM-
technologie voor een lange en voorspelbare standtijd.

M Stabiliteitsschijf Inwendige koelvloeistof

De oplossing met inwendig koelmiddel zorgt
voor een uitstekende spaanverwijdering. Door
een einde te maken aan de problemen rond
spanen wordt de oppervlaktewaarde verbeterd
en voor betrouwbare bewerkingen gezorgd.
Inwendig koelmiddel helpt ook om de warmte in
de snijzone te reguleren. Dit biedt met name
uitkomst in het geval van ISO S-materialen.

Door het gebruik van stabiliteitsschijven voor
extra stabiliteit is het mogelijk om groeven te
frezen met een hoge snijdiepte/breedte-
verhouding (boven de 15) met behoud van een
uitmuntende kwaliteit.

Kleinere stabiliteitsschijven die in combinatie met
vlakfreesadapters in grote bewerkingscentra
kunnen worden gebruikt, vormen een
kostenefficiénte oplossing.
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Groeffreesgereedschappen FREZEN
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CoroMill® QD wisselplaatfrees voor groefsteken en afsteken

Doornbevestiging - inwendige koelvloeistoftoevoer

KAPR 90°

-] j:?W - ):(;W
"|CDX " CDX
i b J
- }LF = [«LF
SSC: E,F G,H,J, K
Afmetingen, mm
K
&o clo,
CW DC CDX SSC CzZCws CNSC Bestelnummer DCONys DBC ~ LF  DRVCT RPMX MIID
200 80 240 E X10 4 5 QD-EC080X10-M 100 220 265 0 50 012 4300 QD-NE-0200-020E-PM
100 300 E X22 4 8 | QD-EC100X22-M 20 320 265 2 50 014 3900 QD-NE-0200-020E-PM
126 310 E X32 4 10 |QD-EC125X32-M 320 450 265 2 50 025 3500 QD-NE-0200-020E-PM
160 400 E X40 4 12 QD-EC160X40-M 400 630 265 2 50 032 3000 QD-NE-0200-020E-PM
250 80 240 F X10 4 5 | QD-FC080X10-M 100 220 265 0 50 013 5000 QD-NF-0250-020E-PM
100 300 F X22 4 8 |QD-FC100X22-M 20 30 265 2 50 015 4400 QD-NF-0250-020E-PM
126 310 F X32 4 10 |QD-FC125X32-M 320 450 265 2 50 028 4000 QD-NF-0250-020E-PM
160 400 F X40 4 12 QD-FC160X40-M 400 630 265 2 50 036 3500 QD-NF-0250-020E-PM
300 80 240 G X10 4 QD-GC080X10-M 100 220 270 0 70 014 6100 QD-NG-0300-020E-PM
100 300 G X22 4 8 QD-GC100X22-M 20 30 270 2 70 017 5500 QD-NG-0300-020E-PM
125 310 G X32 4 10 QD-GC125X32-M 320 450 270 2 70 030 4900 QD-NG-0300-020E-PM
160 400 G X40 4 12 |QD-GC160X40-M 400 630 270 2 70 040 4300 QD-NG-0300-020E-PM
400 80 240 H X10 4 4 QD-HC080X10-M 100 220 365 0 70 014 5000 QD-NH-0400-025E-PM
100 300 H X22 4 6 QD-HC100X22-M 20 320 365 2 70 019 4400 QD-NH-0400-025E-PM L
126 310 H X32 4 8 QD-HC125X32-M 320 450 365 2 70 033 4000 QD-NH-0400-025E-PM
160 400 H X40 4 12 QD-HC160X40-M 400 630 365 2 70 048 3500 QD-NH-0400-025E-PM
500 100 300 J X22 4 6 QD-JC100X22-M 220 320 465 2 70 022 3800 QD-NJ-0500-030E-PM
125 310 J X32 4 8 QD-JC125X32-M 320 450 465 2 70 039 3400 QD-NJ-0500-030E-PM
160 400 J X40 4 10 QD-JC160X40-M 400 630 465 2 70 056 3000 QD-NJ-0500-030E-PM
600 100 300 K X22 4 6 |QD-KC100X22-M 20 320 565 2 70 024 3900 QD-NK-0600-035E-PM
125 310 K X32 4 8 | QD-KC125X32-M 320 450 565 2 70 044 3500 QD-NK-0600-035E-PM
160 400 K X40 4 10 |QD-KC160X40-M 400 630 565 2 70 065 3000 QD-NK-0600-035E-PM

N.B.: koppeling X40 gebruikt inbusschroeven, deze worden met de adapter meegeleverd.

Reserve
onderdelen
DC Schroef
80.00 5513 015-11 M
100.00 5513 015-10
125.00 5513 015-09

Ga voor de complete lijst van reserveonderdelen naar www.sandvik.coromant.com

1140 L2 N23 N6 N15

<> S 150

13399

1137




FREZEN Groeffreesgereedschappen

CoroMill® QD wisselplaatfrees voor groefsteken en afsteken

Doorn

1Na

O

KAPR 90°
- i*_?W + [« CW
UCDX LCDX DBC
C. L S#eR
- }4 LF - = |LF @ )DCONMS D
SSC: E,F G, H, J, K

Afmetingen, mm
K
CW DC CDX SSC CZCws @I % Bestelnummer DCONys DBC ~ LF  DRVCT @ RPMX  MIID
200 80 240 E X10 5 QD-E-080X10-M 100 220 265 0 0.2 4300 QD-NE-0200-020E-PM
100 300 E X22 8 |QD-E-100X22-M 20 320 265 2 0.14 3900 QD-NE-0200-020E-PM
125 310 E X32 10 |QD-E-125X32-M 320 450 265 2 025 3500 QD-NE-0200-020E-PM
160 400 E X40 12 QD-E-160X40-M 400 630 265 2 032 3000 QD-NE-0200-020E-PM
200 600 E X40 16 QD-E-200X40-M 400 630 265 2 0.64 2700 QD-NE-0200-020E-PM
250 80 240 F X10 5 |QD-F-080X10-M 100 220 265 0 0.13 5000 QD-NF-0250-020E-PM
100 300 F X22 8 |QD-F-100X22-M 220 320 265 2 0.16 4400 QD-NF-0250-020E-PM
125 310 F X32 10 |QD-F-125X32-M 320 450 265 2 028 4000 QD-NF-0250-020E-PM
160 400 F X40 12 QD-F-160X40-M 400 630 265 2 0.36 3500 QD-NF-0250-020E-PM
200 600 F X40 16 QD-F-200X40-M 400 630 265 2 073 3100 QD-NF-0250-020E-PM
250 80 F X40 20 QD-F-250X40-M 400 630 270 2 0.98 2800 QD-NF-0250-020E-PM
300 80 240 G X10 5 QD-G-080X10-M 100 220 270 0 0.14 6100 QD-NG-0300-020E-PM
100 300 G X22 8 QD-G-100X22-M 20 320 270 2 0.17 5500 QD-NG-0300-020E-PM
L 125 310 G X32 10 QD-G-125X32-M 320 450 270 2 030 4900 QD-NG-0300-020E-PM
160 400 G X40 12 | QD-G-160X40-M 400 630 270 2 040 4300 QD-NG-0300-020E-PM
200 600 G X40 16 | QD-G-200X40-M 400 630 270 2 0.79 3800 QD-NG-0300-020E-PM
250 80 G X40 20 QD-G-250X40-M 400 630 270 2 1.09 3400 QD-NG-0300-020E-PM
35 1175 G X40 24 | QD-G-315X40-M 400 630 270 2 190 3100 QD-NG-0300-020E-PM
400 80 240 H X10 4 QD-H-080X10-M 100 220 365 0 0.15 5000 QD-NH-0400-025E-PM
100 300 H X22 6 QD-H-100X22-M 20 320 365 2 0.19 4400 QD-NH-0400-025E-PM
125 310 H X32 8 QD-H-125X32-M 320 450 365 2 0.34 4000 QD-NH-0400-025E-PM
160 400 H X40 12 QD-H-160X40-M 400 630 365 2 048 3500 QD-NH-0400-025E-PM
200 600 H X40 14 | QD-H-200X40-M 400 630 365 2 0.94 3100 QD-NH-0400-025E-PM
250 850 H X40 20 |QD-H-250X40-M 400 630 365 2 141 2800 QD-NH-0400-025E-PM
315 1175 H X40 24 | QD-H-315X40-M 400 630 365 2 2.39 2500 QD-NH-0400-025E-PM
500 100 300 J X22 6 QD-J-100X22-M 220 320 465 2 022 3800 QD-NJ-0500-030E-PM
125 310 J X32 8 QD-J-125X32-M 320 450 465 2 0.39 3400 QD-NJ-0500-030E-PM
160 400 J X40 10 QD-J-160X40-M 400 630 4.65 2 055 3000 QD-NJ-0500-030E-PM
200 600 J X40 14 QD-J-200X40-M 400 630 465 2 110 2700 QD-NJ-0500-030E-PM
250 8.0 J X40 18 QD-J-250X40-M 400 630 465 2 1.62 2400 QD-NJ-0500-030E-PM
M 315 175 J X40 24 | QD-J-315X40-M 400 630 4.65 2 2.85 2100 QD-NJ-0500-030E-PM
600 100 300 K X22 6 |QD-K-100X22-M 220 30 565 2 025 3900 QD-NK-0600-035E-PM
125 810 K X32 8 |QD-K-125X32-M 320 450 565 2 044 3500 QD-NK-0600-035E-PM
160 400 K X40 10 |QD-K-160X40-M 400 630 565 2 065 3000 QD-NK-0600-035E-PM
200 600 K X40 14 | QD-K-200X40-M 400 630 565 2 127 2700 QD-NK-0600-035E-PM
250 8.0 K X40 18 |QD-K-250X40-M 400 630 565 2 192 2400 QD-NK-0600-035E-PM
315 1175 K X40 24 QD-K-315X40-M 400 630 565 2 3.32 2200 QD-NK-0600-035E-PM
N.B.: koppeling X40 gebruikt inbusschroeven, deze worden met de adapter meegeleverd.
Reserve
onderdelen
DC Schroef
80.00 5513 015-11
N 100.00 5513 015-10
125.00 5513 015-09

Ga voor de complete lijst van reserveonderdelen naar www.sandvik.coromant.com
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Groeffreesgereedschappen FREZEN

CoroMill® QD wisselplaatfrees voor groefsteken en afsteken

Cilindrische schacht - interne koelmiddeltoevoer

KAPR 90°
— ~~DCONps
LF
L :j CDX
Py
. . 4
| pc—— dy
Afmetingen, mm
© )
CW DC CDX SSC CZCys CNSC Bestelnummer DCONys LF WU RPMX BD LB MID
200 63 210 E 25 4 4 | QD-EC063A25-M 250 13000 23 70 067 4900 190 21.8 QD-NE-0200-020E-PM
250 63 210 F 25 4 4 |QD-FC063A25-M 250 13000 23 70 068 5600 19.0 223 QD-NF-0250-020E-PM
300 63 210 G 25 4 4 | QD-GC063A25-M 250 13000 24 70 068 6900 190 227 QD-NG-0300-020E-PM
500 80 265 J 32 4 4 |QD-JCO80A32-M 320 13000 26 70 105 4200 250 247 QD-NJ-0500-030E-PM
600 80 265 K 32 4 4 |QD-KC080A32-M 320 13000 27 70 106 4300 250 257 QD-NK-0600-035E-PM
Cilindrische schacht
KAPR 90°
— [+~-DCONps
LF
f
LU CDX .
j—y%' — 1
DG | o
Afmetingen, mm M
CW DC CDX SSC CZCus # Bestelnummer DCONys LF WU @ RPMX BD LB MID
200 63 210 E 25 4 | QD-E-063A25-M 250 13000 23 069 4900 190 21.8 QD-NE-0200-020E-PM
250 63 210 F 25 4 | QD-F-063A25-M 250 13000 23 068 5600 19.0 22.3 QD-NF-0250-020E-PM
300 63 210 G 25 4 | QD-G-063A25-M 250 13000 24 070 6900 19.0 227 QD-NG-0300-020E-PM
500 80 265 J 32 4 | QD-J-080A32-M 320 13000 26 1.08 4200 250 247 QD-NJ-0500-030E-PM
600 80 265 K 32 4 | QD-K-080A32-M 320 13000 27 1.07 4300 250 257 QD-NK-0600-035E-PM
Reserve
onderdelen
Koelmiddelplug N
5643 028-02

Ga voor de complete lijst van reserveonderdelen naar www.sandvik.coromant.com
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I FREZEN

Groeffreesgereedschappen

CoroMill® QD wisselplaat voor groefsteken

J
S H |Afmetingen, mm
S EEENHEEEEEEREE
SSC CW REL RER |Bestelcode FIRI2E|R[2S|E|Z|E(Z|8|H|=]| AN CWIOLL CWTOLU
E 200 010 0.10 |QD-NE-0200-010E-NL * Y 7 0.005 0.055
200 020 0.20 |QD-NE-0200-020E-KL * | % 7 0.005 0.055
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-ML * % 7 0.005 0.055
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-PL * | 5 Yo % % | 7 0.005 0.055
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-SL % * Y * | 7° 0.005 0.055
F 239 010 0.10 |QD-NF-0239-010E-NL * % 7 0.005 0.055
239 020 0.20 |QD-NF-0239-020E-KL * | % 7 0.005 0.055
K 239 020 020 |QD-NF-0239-020E-ML * % 7 0.005 0.055
239 020 020 |QD-NF-0239-020E-PL * | 5 Yo % Y | 7 0.005 0.055
2.39 020 0.20 |QD-NF-0239-020E-SL Y % % * | 7 0.005 0.055
250 010 0.10 |QD-NF-0250-010E-NL * % 7 0.005 0.055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-KL * | % 7 0.005 0.055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-ML * ¢ e 0.005 0.055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-PL * | 5 Yo % % | 7 0.005 0.055
250 020 0.20 |QD-NF-0250-020E-SL e * I * | 7 0.005 0.055
G 300 010 0.0 |QD-NG-0300-010E-NL * % 7 0.005 0.055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-KL * | % 7 0.005 0.055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-ML * % 7 0.005 0.055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-PL * | ¥ % b e Wl 7 0.005 0.055
300 020 0.20 |QD-NG-0300-020E-SL Y % % * | 7 0.005 0.055
318 010 0.10 |QD-NG-0318-010E-NL * % 7 0.005 0.055
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-KL * | % 7 0.005 0.055
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-ML * Y 7 0.005 0.055
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-PL * | % b e Wl 7 0.005 0.055
L £ 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-SL Y % W * | 7° 0.005 0.055
= | H 400 015 0.15 |QD-NH-0400-015E-NL * % 7 0.005 0.055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-KL * | % 7 0.005 0.055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-ML * Y 7 0.005 0.055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-PL * | ¥ % e e Wl 7 0.005 0.055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-SL Y Y e * w| 7° 0.005 0.055
J 476 020 020 |QD-NJ-0476-020E-NL * % 7 0.005 0.055
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-KL * | Y 7 0.005 0.055
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-ML * Y 7 0.005 0.055
476 030 0.30 |QD-NJ-0476-030E-PL * | 3 % % i w7 0.005 0.055
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-SL Yo % Y * | 7 0.005 0.055
500 020 0.20 |QD-NJ-0500-020E-NL * % 7 0.005 0.055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-KL * | % 7 0.005 0.055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-ML * Y 7 0.005 0.055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-PL * | % % * Y | 7° 0.005 0.055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-SL Y Y e * w| 7° 0.005 0.055
M K 600 025 025 QD-NK-0600-025E-NL * ¢ 7 0.005 0.055
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-KL * | Y 7 0.005 0.055
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-ML * Y 7 0.005 0.055
6.00 035 0.35 |QD-NK-0600-035E-PL * | 3 % % i w| 7 0.005 0.055
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-SL % b e * Wl 7 0.005 0.055
6.35 025 0.25 |QD-NK-0635-025E-NL * % 7 0.005 0.055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-KL * | % 7 0.005 0.055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-ML * Y 7 0.005 0.055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-PL * | 3 Y % Y | 7 0.005 0.055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-SL % i e * | 7 0.005 0.055
I
N
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Groeffreesgereedschappen

FREZEN I

CoroMill® QD wisselplaat voor groefsteken

J
S H |Afmetingen, mm
ool SIS sl
SSC CW REL RER |Bestelcod 21212121312 18|12 212128/ [E] ™ owro cwrow
E 200 020 020 |QD-NE-0200-020E-MM x| % 77 0005 0085
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-PM *la| |x vl | vl 7 005 005
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-SM % vl el |*lx]s| 005 00%
200 020 020 |QD-NE-0200-020M-PM wle| |x vl v vl 7 005 0105
200 035 035 |QD-NE-0200-035M-KM | % 70005 0105
F 239 020 020 |QD-NF-0239-020E-MM x| % 7 0005 0055
239 020 020 |QD-NF-0239-020E-PM * x| |x x| | vl 7 0005 008
239 020 020 |QD-NF-0239-020E-SM * vl el [xle|e| oo 00s
239 020 020 |QD-NF-0239-020M-PM wlx]| |x o vl 7 0005 0105
239 035 035 |QD-NF-0239-035M-KM ¥ | % 70005 0105
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-MM x| | 7 0005 0055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-PM *lu| |x v v vl 7 005 005
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-SM * sl el [xlx]x| © oos  00s
250 020 020 |QD-NF-0250-020M-PM wle| |x vl v vl 7 005 0105
250 035 035 |QD-NF-0250-035M-KM % | % 7 0005 0105
G 300 020 020 |QD-NG-0300-020E-MM x| % 7 0005 0055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-PM * x| |x o w| 7 0005 008
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-SM % vl el [*lx]e| oo 00s
300 020 020 |QD-NG-0300-020M-PM wlal| |x vl | sl 7 0005 o105
300 035 035 |QD-NG-0300-035M-KM ¥ | % 7 0005 0105
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-MM x| = 7 0005 0085
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-PM *a| % v v w| 7 005 005
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-SM * sl |el [xlx]x| oo o0os
2 318 020 020 |QD-NG-0318-020M-PM wla| |x vl % vl 7 005 0105
E 318 035 035 |QD-NG-0318-035M-KM % | % 7 0005 0105
S H 400 025 025 |QD-NH-0400-025E-MM x| % 7 0005 0055
= 400 025 025 | QD-NH-0400-025E-PM * x| |x o w| 7 0005 008
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-SM % vl el [*lx|x| oo o00s
400 025 025 |QD-NH-0400-025M-PM wlal| |x vl | sl 7 0005 o105
400 040  0.40 | QD-NH-0400-040M-KM % | % 7 0005 0105
J 476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-MM o 77 0005 0085
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-PM *la| |x vl % vl 7 005 005
476 030 030 | QD-NJ-0476-030E-SM * vl |el [xlx]x| oo o0os
476 030 030 | QD-NJ-0476-030M-PM wla| |x vl | vl 7 005 0105
476 045 045 | QD-NJ-0476-045M-KM | % 7 0005 0105
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-MM x| | 7 0005 0055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-PM * x| |x vl | sl 7 0005 008
500 030 030 | QD-NJ-0500-030E-SM % vl || [*|w|s| o005 005
500 030 030 |QD-NJ-0500-030M-PM wlxl| |x x| sl 7 0005 o105
500 045 045 | QD-NJ-0500-045M-KM ¥ | % 7 005 0105
K 600 035 035 |QD-NK-0600-035E-MM x| % 77 0005 0055
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-PM *la| |x vl % vl 7 o005 005
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-SM % vl el |*lx]x| oo 00s
600 035 035 |QD-NK-0600-035M-PM wle| |x vl | vl 7 005 0105
600 050 050 |QD-NK-0600-050M-KM | % 7 0005 0105
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-MM x| | 7 0005 0085
635 035 035 |QD-NK-035-035E-PM * x| |x x| |« sl 7 0005 o0ss
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-SM % vl |w| [*|w|s| o005 005
635 035 035 |QD-NK-0635-035M-PM vl x| |x T vl 7 0005 0105
635 050 050 | QD-NK-0635-050M-KM ¥ | % 7 0005 0105
E 200 035 035 |QD-NE-0200-035M-PH IRE e 7 005 0105
F 239 035 035 |QD-NF-0239-035M-PH v x| % T P w7 005 0105
250 035 035 |QD-NF-0250-035M-PH vl x| |x vl | vl 7 0005 0105
G 300 035 035 |QD-NG-0300-035M-PH v x| % v |x | 7 005 0105
5 318 035 035 |QD-NG-0318-035M-PH wlx| % vl % sl 7 0005 0105
S | H 400 040 040 |QD-NH-0400-040M-PH v x| % e | 7 o005 0105
J 476 045 045 |QD-NJ-0476-045M-PH P T P A7 005 0105
500 045 045 | QD-NJ-0500-045M-PH wlx| |w vl % vl 7 005 0105
K 600 050 050 |QD-NK-0600-050M-PH x| x o w7 0005 0105
635 050 050 |QD-NK-0635-050M-PH wlx| |x vl | vl 7 005 0105
i
1154 175 N10
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FREZEN Groeffreesgereedschappen

CoroMill® 328

Groeffrezen, draadfrezen en het frezen van groeven voor borgringen

1Na

Toepassing

- Draadfrezen
- Insteken
- Segerring groeven

ISO toepassingsgebied:

B [m] I [N][s][H]

Voordelen en kenmerken

- Wisselplaten gemonteerd in zittingen, voor een veilige en stabiele
montage

- Groot programma wisselplaten voor o.a. veerringen, groeven,
schroefdraad, etc.

- Scherpe, nauwkeurig geslepen wisselplaat

- Verschillende schroefdraadsoorten mogelijk met één
gereedschap

- Uitstekend voor zowel inwendig en uitwendig verspanen

- Leverbaar in vier gereedschapshoudermaten met dezelfde
wisselplaatgrootte

L - Scherpe snijkanten voor groeven van hoge kwaliteit zonder

bramen

- Eén kwaliteit; PVD-gecoat GC1025 voor alle materialen

- Meerdere snijkanten voor voordelig bewerken

www.sandvik.coromant.com/coromill328

Koppelingen Wisselplaten
- Doorn - Drie snijkanten
- Weldon

- Borst met spiebaan

Segerring groeven Borgringfrezen met
aanschuining

Draadfrezen

&

Draadvormen: V-profiel 60°, M 60° en UN 60°

1143 1144

SZ
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Groeffreesgereedschappen

FREZEN

CoroMill® 328 groeffrees

Doorn

STDNO 1SO6462
KAPR 90°

»‘ "DCONMS
Afmetingen, mm
CW DC DX é CZCMS # Bestelnummer DCONys 1SO  LF  DHUB @ @ RPMX BD LB MID
130 63 50 13 5 |328-063Q022-13M 22.0 A 4000 510 65 084 11900 510 400 328R13-13000-GM
Weldon
KAPR 90° K
o DC‘*‘
Afmetingen, mm L
CW DC CDX é CZCys # Bestelnummer DCONys  1SO @ @ RPMX BD LB MID
130 39 13 25 2 |328-039B25-13M 250  WE 12500 65 059 19300 320 69.0 328R13-13000-GM
4 40 13 25 3 |328-044B25-13M 250 WE 12500 65 061 17100 340 69.0 328R13-13000-GM
Borst met spiebaan
KAPR 90°
DC ‘
Afmetingen, mm
CW DC CDX é CZCMS '#I Bestelnummer DCONys  LF DRVCT DHUB @ @ RPMX BD LB MID
130 63 13 5 |328-063522-13M 220 14.00 51.0 022 11900 51.0 140 328R13-13000-GM
80 50 13 27 8 |328-080S27-13M 270  16.00 1 68.0 6.5 064 9400 680 160 328R13-13000-GM
Reserve
onderdelen
Wisselplaat-
schroef N
5513 039-05

Ga voor de complete lijst van reserveonderdelen naar www.sandvik.coromant.com

1144 N23 N12
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FREZEN Groeffreesgereedschappen

CoroMill® 328 wisselplaat voor groeffrezen

-
/ - CDX

REL’ RER }
—

Voor segerring groeven

1Na

P MIN s [ H [Afmetingen, mm
SSC CW REL RER CDX |Bestelcode S|E|E|E|E[E] AN cwTOLL CWTOLU RETOLL  RETOLU
13 130 010 010 500 |328R13-13000-GM sl e %] & 0000 010 0050 0050
160 010 010 500 |328R13-16000-GM wlels|e]w|e| 6 00900 o110 0050 0050
o 185 015 015 500 |328R13-18502-GM wle | le|x x| & 0000 0110 0050 0050
K £ 215 015 015 500 |328R13-21502-GM wlslw|e]w|+] & 0000 0110  -0050 0050
g 265 015 015 500 |328R13-26502-GM wle|wle|x =] & 0000 0110 0050 0050
= 315 015 015 500 |328R13-31502-GM sl ]| ]el=] ¢ o000 o010 -00s0 0050
415 015 015 500 |328R13-41502-GM sl e ef«] 66 o000 0110 -0050 0050
515 015 015 500 |328R13-51502-GM wle | ]w|x =] 6 0000 0110 0050 0050
n
L REL RER

Voor segerring-groeven en aanschuinen

P MIN s [ 1 [Afmetingen, mm
QLKL KRS
SSC CW REL RER (DX |Bestelcode 2l2|2(2[2]|2] AN CWTOLL CWTOLU RETOLL  RETOLU
13 185 015 015 125 |328R13-18545-GC Y|t ||| f%k] 6° 0.090 0110 -0.050  0.050
215 015 015 150 |328R13-21545-GC Yo el | e e | 6° 0.090 0.110 -0.050 0.050
2 265 015 015 150 |328R13-2654515-GC vl | s || 6° 0.090 0.110 -0.050 0.050
£ 265 015 015 1.75 |328R13-26545-GC vof e ||| 6° 0.090 0.110 -0.050 0.050
ﬁ 315 015 015 1.75 |328R13-31545-GC vof el s ]| 6° 0.090 0.110 -0.050 0.050
M = 415 015 015 2.00 |328R13-4154520-GC sl v e v || 6° 0.090 0.110 -0.050 0.050
415 015 015 250 |328R13-41545-GC Y| s e k| 6° 0.090 0110 -0050  0.050
515 015 015 3.0 |328R13-51545-GC s v e ] 6° 0.090 0.110 -0.050 0.050
|
N
N23
m
ISO
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Groeffreesgereedschappen FREZEN

CoroMill® 327

Groef- en schroefdraadfrezen

Toepassing

- Draadfrezen

- Groeffrezen

- Segerring groeven
- Aanschuinfrezen

ISO toepassingsgebied:

Bl (m] [N [s]

Voordelen en kenmerken

- Lage snijkrachten

- Scherpe snijkanten voor groeven van hoge kwaliteit zonder
bramen

- Meerdere snijkanten voor hoge productiviteit en kostenefficiént
bewerken

- Groot programma met verschillende schachtlengtes en -diameters

- Groot programma wisselplaten voor o.a. veerringen, o-ringen,
sleuven en schroefdraden

- Betrouwbare borging van de wisselplaat

- Inwendige toevoer van koelmiddel

- Verschillende schroefdraadsoorten mogelijk met één
gereedschap

www.sandvik.coromant.com/coromill327

Koppelingen

- Coromant Capto®

- Geintegreerde ER-spanhulzen

- Weldon stalen of hardmetalen schachten

Wisselplaten

Wisselplaatgeometrieén en een hardmetaalsoort

voor alle materialen

Scherpe, nauwkeurig geslepen wisselplaat

Drie of zes tanden

Draadvormen: V-profiel 60°, M 60°, UN 60° en

Whitworth 55° M

Groeffrezen en frezen
van groeven voor
borgringen

Borgringfrezen met
aanschuining

Groefsteken
volledige radius

Aanschuinfrezen Draadfrezen

1146
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FREZEN

Groeffreesgereedschappen

CoroMill® 327 volhardmetalen kop voor groeffrezen

D,
f‘ (

P MIN  |Afmetingen, mm

w00 |w |w v
CW RE RE, CZCys CDX ZEFP |Bestelnummer S|E|E[E|E pcons Dc LF CWTOLL CWTOLU  RPMX
100 000 000 60 15 3 |327R06-1010000-GM s % =% 600 970 35 0000 0020 50000
150 020 020 60 15 3 [327R06-1015002-GM wlse e || 600 970 350 0000 0020 50000
200 020 020 60 15 3 |327R06-1020002-GM wls|w]e|«| 600 970 35 0000 0020 50000
250 020 020 60 15 3 |327R06-1025002-GM wlse|w|se|®| 600 970 350 0000 0020 50000
150 010 010 90 35 6 |327R09-1815001-GMM w[w e[ %] 900 1770 575 0000 0020 50000
150 020 020 90 35 3 [327R09-1815002-GM sl ]ele]e| 900 1770 575 0000 0020 50000
200 020 020 90 35 3 |327R09-18.20002-GM sl wfe]x| 900 1770 575 0000 0020 50000
200 020 020 90 35 6 |327R09-18.20002-GMM sl lw x| 900 1770 575 0000 0020 50000
250 020 020 90 35 3 |327R09-1825002-GM sl el ]x| 900 1770 575 0000 0020 50000
250 020 020 90 35 6 |327R09-18 25002-GMM s ]| ]e| 900 1770 575 0000 0020 50000
300 020 020 90 35 3 |327R09-1830002-GM wlse|e ]| %] 900 1770 575 0000 0020 50000
300 020 020 90 35 6 |327R09-18.30002-GMM wlse e || 900 1770 575 0000 0020 50000
150 020 020 120 45 3 |327R12-2215002-GM % lw | %% 1200 2070 570 0000 0020 50000
200 020 020 120 45 3 |327R12-2220002-GM sl el e| 1200 2170 570 0000 0020 50000
250 020 020 120 45 3 |327R12-2225002-GM sl x| 1200 2170 570 0000 0020 50000
300 020 020 120 45 3 |327R12-2230002-GM wolw el e| 1200 2170 570 0000 0020 50000
400 020 020 120 45 3 |327R12-2240002-GM sl e| 1200 2170 570 0000 0020 50000
150 010 010 120 65 6 |327R12-2815001-GMM sl fw]e| 1200 2770 645 0000 0020 50000
200 020 020 120 64 6 |327R12-28.20002-GMM sl e %| 1200 2770 640 0000 0020 50000
250 020 020 120 65 6 |327R12-28.25002-GMM wlse|w|s|®| 1200 2770 625 0000 0020 50000
300 020 020 120 65 6 |327R12-28 30002-GMM wlse|w ]| %] 1200 2770 625 0000 0020 50000
400 020 020 120 65 6 |327R12-2840002-GMM sl ]e| 1200 2770 625 0000 0020 50000
150 000 000 140 65 3 |327R14-2815000-GM wlw e[ x| 1430 2770 650 0000 0020 50000
200 020 020 140 65 3 |327R14-28.20002-GM wolw]ele x| 1430 2770 650 0000 0020 50000
250 020 020 140 65 3 |327R14-28.25002-GM sl fe e | 1430 2770 650 0000 0020 50000
300 020 020 140 65 3 |327R14-2830002-GM s fw]e| 1430 2770 650 0000 0020 50000
350 020 020 140 65 3 |327R14-28:35002-GM sl e e| 1430 2770 650 0000 0020 50000
400 020 020 140 65 3 |327R14-2840002-GM wlse|w|s|w| 1430 2770 650 0000 0020 50000
150 010 010 140 100 6 |327R14-3515001-GMM || e ]|« | 1430 3470 625 0000 0020 50000
200 020 020 140 100 6 |327R14-3520002-GMM wlse e |®| 1430 3470 625 0000 0020 50000
250 020 020 140 100 6 |327R14-35 25002-GMM sl fw]e| 1430 3470 625 0000 0020 50000
300 020 020 140 100 6 |327R14-3530002-GMM w0 | % a w|+] 1430 3470 625 0000 0020 50000
Voor segerring groeven

P MIN s |Afmetingen, mm
CW RE; RE CZCy CDX ZEFP |Bestelnummer E[2|E|S|E[ocoMs DC LF CWTOLL CWTOLU RPMX
070 000 000 60 15 3 |327R06-1007000-GM %lw =% |%| 600 970 350 005 0070 50000
080 000 000 60 15 3 |327R06-1008000-GM sl ]efe]«| 600 970 35 0050 0070 50000
090 000 000 60 15 3 |327R06-1009000-GM sl wfw]x| 600 970 350 0050 0070 50000
110 000 000 60 15 3  [327R06-1011000-GM wlw]ele]«| 600 970 35 0090  0it0 50000
130 000 000 60 15 3 [327R06-1013000-GM sl wfe]x| 600 970 350 0090 0110 50000
160 000 000 60 15 3 [327R06-1016000-GM sl wfw]x| 600 970 350 009 0110 50000
110 000 000 90 35 3 |327R09-1811000-GM e[ % 200 1770 575 009 0110 50000
130 000 000 90 35 3  [327R09-1813000-GM wlse el || 900 1770 575 0000 0110 50000
160 000 000 90 35 3 |327R09-1816000-GM ||| %] 900 1770 575 0000 0110 50000
160 000 000 120 45 3 |327R12-2216000-GM wlsw|w ||| 1200 2170 570 0090 0110 50000
185 015 015 120 45 3 |327R12-2218502-GM %l |w ]|« | 1200 2070 570 0090 0110 50000
215 020 020 120 45 3 |327R12-2221502-GM sl el e| 1200 2170 570 0090 0110 50000
265 015 015 120 45 3 |327R12-2226502-GM sl fe x| 1200 2170 570 0090 0110 50000
315 015 015 120 45 3 |327R12-2231502-GM sl lw x| 1200 2170 570 0090 0110 50000
415 015 015 120 45 3 |327R12-2241502-GM sl el x| 1200 2170 570 0090 0110 50000
515 015 015 120 45 3 |327R12-2251502-GM sl fw] x| 1200 2170 570 009 0110 50000

L2 1154 1175
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Groeffreesgereedschappen FREZEN

CoroMill® 327 volhardmetalen kop voor groeffrezen

-

Voor groeven met volledige radius

P MIN | Afmetingen, mm
QL [L[KR
CW REf RE, CZCys CDX ZEFP |Bestelnummer 2|2|2[2[2]|DCONys DC LF CWTOLL CWTOLU RPMX
220 110 110 60 25 3 |327R06-12 22011-RM wo|de || 600 1170 350  0.000 0.030 50000
220 110 110 90 35 3 |327R09-18 22011-RM sl g e 900 1770 575  0.000 0.030 50000
100 050 050 120 45 3 |327R12-2210005-RM Yo|de ||| 1200 2170 575  0.000 0.030 50000
200 1.00 100 120 45 3 |327R12-22 20010-RM Yo de s | s ]| 1200 2170 575  0.000 0.030 50000 K
300 150 150 120 45 3 |327R12-22 30015-RM vof el s %] 1200 2170 575  0.000 0.030 50000
400 200 200 120 45 3 |327R12-22 40020-RM s s | s ¥ 1200 2170 575  0.000 0.030 50000
& *‘ LPR
= 4 - LF P
‘ } B
\7 1
HH4B— DCONys
[
‘7?\"! (:Dx—L
v
REq| |REp f
- =Cw

Borgringgleuven met aanschuining

P MIN § | Afmetingen, mm L
QLK KR
CW RE; RE; CZCus CDX  ZEFP |Bestelnummer 2[2]|2[2]|2|DCONys  DC - LF PR CWTOLL CWTOLU RPMX
110 000 000 120 05 3 |327R12-2211045-GC vof s s ]| 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
130 000 000 120 07 3 |327R12-22 13045-GC Yo el | s ] 1200 2170 520 580  0.090 0.110 50000
160 000 000 120 1.0 3 |327R12-2216045-GC Yof s || 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
185 015 015 120 13 3 |327R12-2218545-GC sl s s v 1200 2170 520 580  0.090 0.110 50000
215 015 015 120 15 3 |327R12-22 21545-GC Yo|de % ||| 1200 2170 530 585  0.090 0.110 50000
265 015 015 120 15 3 |327R12-22 26545-GC s v v v 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
315 020 020 120 18 3 |327R12-22 31545-GC Y| s d ||| 1200 2170 530 580  0.090 0.110 50000
415 020 020 120 20 3 |327R12-22 41545-GC sl s v v 1200 2170 530 58  0.090 0.110 50000
130 000 000 120 08 3 |327R12-221304508-GC S| ||| 1200 2170 520 580  0.090 0.110 50000
160 000 000 120 08 3 |327R12-221604508-GC Yo el s ]| 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
265 015 015 120 18 3 |327R12-222654518-GC wof s s %] 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000 M
415 020 020 120 25 3 |327R12-224154525-GC s ﬁ’éﬁi v 1200 2170 530 58  0.090 0.110 50000
N
L2 1154 1175
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FREZEN

Draadfreesgereedschappen

CoroMill® 328 wisselplaat voor draadfrezen

Voor inwendig schroefdraad

Metrisch 60° Volprofiel

P MIN s [ H [Afmetingen, mm
S B B S ks
SSC TP NT |Bestelcode 2|2[2[2]|2]|2] CF HA HB  PDX
13 150 1 |328R13-150 MM-TH dof s [ ]] e | 02 097 016 085
200 1 |328R13-200 MM-TH dof s [ ]w]] | 03 130 022 1.05
300 1 |328R13-300 MM-TH sofsefse]se]se]or| 04 195 032 135
350 1 |328R13-350 MM-TH dofd [ | 04 227 038 155
400 1 |328R13-400 MM-TH sofse [ r| 05 260 043 175
450 1 |328R13-450 MM-TH sofsr|se s ||| 06 292 049 195
500 1 |328R13-500 MM-TH dof s [ |w] || 06 325 054 205
550 1 |328R13-550 MM-TH sof s [s ||| 07 357 060 230
600 1 |328R13-600 MM-TH ¥ [ ¥ ﬂi& wof#%] 08 390 065 245
UN 60° Volprofiel
Plm N | s | H |Afmetingen, mm
SS(E(E]1E8|18
SSC TPl NT |Bestelcode 2|2[2[2]|2]|2| CF HA HB  PDX
18 160 1 |328R13-16 UN-TH sofse [ e 02 1.02 016 080
120 1 |328R13-12UN-TH dofd [t ]| 03 138 023 1.00
80 1 |328R13-08 UN-TH dof s [ |w] || 04 206 034 140
40 1 |328R13-04 UN-TH sofdefs] ||| 08 412 068 255
V-profiel 60°
Pim N | s | H |Afmetingen, mm
I S A B S B
SSC TPN TPX TPIN TPIX NT |Bestelcode S|2|2[=[S[S] CF HA HB  PDX
13 15 35 70 160 1 |328R13-150VM-TH | g s ||| ] 02 231 013 195
40 60 40 60 1 |328R13-400 VM-TH ofde] s || 05 406 041 260

N23
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Draadfreesgereedschappen FREZEN

CoroMill® 327 volhardmetalen kop voor draadfrezen

Voor inwendig schroefdraad

= \

DCONpis

V-profiel 60° niet afgetopte draad

P MIN s |Afmetingen, mm
glel|elels
TPN TPX TPIN TPX DC CZCy  ZEFP |Bestelnummer glE|E[E|E cons  CF HA HB LF LPR
10 20 120 240 1170 60 3 |327R06-12 100VM-TH d e e[ e[ 600 01 136 011 28 360
10 20 120 240 1770 90 3 |327R09-18 100VM-TH sl el e] 200 o1 130 o0if 47 58
10 20 120 240 1770 90 6 |327R09-18 100VM-THM sl efe]ef 200 01 130 o011 50 58
10 20 120 240 2170 120 3 |327R12-22100VM-TH e [= %[ 1200 01 130 o011 46 580 K
10 20 120 240 2070 120 6 |327R12-22 100VM-THM sl e el ef 1200 01 13 o011 51 635
25 30 80 100 1170 60 3 [327R06-12 250VM-TH sl ]e ]« 600 03 200 022 22 360
25 35 70 100 1770 90 3 |327R09-18 250VM-TH e[ e 20 03 288 022 42 58
25 35 70 100 1770 90 6 |327R09-18 250VM-THM sl efe]e] 900 03 288 022 43 58
25 45 50 100 2170 120 3 |327R12-22 250VM-TH Wl e e[ 1200 03 292 02 37 560
25 45 50 100 2170 120 6 |327R12-22 250VM-THM i | % g wle] 1200 03 292 022 42 605
=
12!
o > N
w L
Metrisch 60° Volprofiel
P MIN s [Afmetingen, mm
W00 |0 v v
TP DC  CZCy  ZEFP |Bestelnummer g[E|E|S|E[pcons HA  HB  LF LPR
150 1770 90 3 |327R09-18 150MM-TH w e w [ % 900 097 016 48 585
15 1770 90 6 |327R09-18 150MM-THM wlw]wle]w| 9200 097 016 50 58
200 1770 90 3 |327R09-18 200MM-TH ol e s | 200 130 022 46 585 M
200 1770 90 6 |327R09-18 200MM-THM wle e s | 900 130 022 48 58
300 1770 90 3 |327R09-18 300MM-TH vl e ]w| 200 195 032 43 585
300 1770 90 6 |327R09-18 300MM-THM wle e s ]w| 900 195 032 46 58
350 1770 90 3 |327R09-18 350MM-TH wlw e s w| 900 227 038 40 585
350 1770 90 6 |327R09-18 350MM-THM wle e #]w| 200 227 038 40 58
150 2170 120 3 |327R12-22 150MM-TH w e e[ % 1200 097 016 48 580
175 2170 120 3 |327R12-22 175MM-TH wle e e ]w| 1200 114 019 47 580
200 2070 120 3 |327R12-22 200MM-TH ol e ]| 1200 130 022 46 580
300 2170 120 3 |327R12-22 300MM-TH ol ]w e ]| 1200 195 032 43 580
350 2170 120 3 |327R12-22 350MM-TH vl w[# ]| 1200 227 038 40 580
400 2170 120 3 |327R12-22 400MM-TH ol e ]| 1200 260 043 39 580
450 2170 120 3 |327R12-22 450MM-TH Ak ﬂt& w| 1200 292 049 37 570
N
L2 1154 1175 N23
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FREZEN

Draadfreesgereedschappen

CoroMill® 327 volhardmetalen kop voor draadfrezen

Voor inwendig schroefdraad
%i

UN 60° Volprofiel

\V4

\

DCONps

P M.N  |Afmetingen, mm
w0 | |w v
TP DG CZCys APMX  ZEFP |Bestelnummer Sle|E|S|S pcons HA  HB  LF  LPR
20 1770 90 069 3 |327R09-18 20UN-TH e[ % 20 082 014 52 58
18 1770 90 076 3 |327R09-18 18UN-TH wle|w]e]x| 900 092 015 50 58
16 1770 90 086 3 |327R09-18 16UN-TH wle | ]e]x| 900 103 017 50 585
16 1770 90 086 6 |327R09-18 16UN-THM sl el ]e| 200 103 017 50 58
14 1770 90 099 3 |327R09-18 14UN-TH wle | ]e|x| 900 118 020 50 585
141770 90 099 6 |327R09-18 14UN-THM sl el ]x| 200 118 020 50 58
2 1770 90 114 3 |327R09-18 12UN-TH sl el ]e| 200 137 028 49 585
2 17270 90 114 6 |327R09-18 12UN-THM wle|wle]x| 900 137 023 49 58
11770 90 14 3 |327R09-18 11UN-TH sl el ]x| 200 150 o025 48 585
117270 90 124 6 |327R09-18 11UN-THM wle|we]x| 900 150 o025 48 58
10 1770 90 137 3 |327R09-18 10UN-TH wle | ]e|x| 900 165 o027 47 585
8 1770 90 173 3 |327R09-18 0BUN-TH wle|we]x| 900 206 034 44 585
8 1770 90 173 6 |327R09-18 0BUN-THM % :&&z& w| 900 206 034 44 58
N\
S\
Whitworth 55° Volprofiel
P M.N s [Afmetingen, mm
wIw|w|w |wvn
TPl DC  CZCys  ZEFP |Bestelnummer S|8|E|S|S|pcoNs HA  HB LF LPR
19 1170 60 3 |327R06-12 19WH-TH e e x| 600 107 021 25 360
19 1770 90 3 |327R09-18 19WH-TH w|w|# | |%] 900 107 021 49 58
4 1170 60 3 |327R06-12 14WH-TH e[ w %[ 600 145 029 23 360
14 1770 90 3 |327R09-18 14WH-TH vl w|w ]| 900 145 029 46 585
11 1170 60 3 |327R06-12 11WH-TH sl e [= %[ 600 185 037 20 360
11 17270 90 3 |327R09-18 11WH-TH % é %[+ 900 18 037 44 58

CoroMill® 327 volhardmetalen kop voor aanschuinen

P M.Afmetingen, mm
QLR
KAPR  CZCuws APMX  ZEFP |Bestelnummer 2[2|2[DCONys DG DCX  LF RPMX
45° 6.0 0.80 3 |327R06-12 12045-CH v % %] 6.00 1010 117 360 80000
45° 120 1.70 3 |327R12-22 20045-CH Yofd ]| 1200 1830 217 585 80000
|
L2 1154 1175
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Afschuinfreesgereedschappen FREZEN

CoroMill® 495

Veelzijdige aanschuinfrees

Toepassing

- Afschuinen van gaten en langs randen J
- Veel voorkomende bewerkingen zijn afschuinen, achterwaarts
afschuinen, frezen van laskanten en ontbramen

ISO toepassingsgebied:

Bl [m]  [N][s][H]

Voordelen en kenmerken

- Veelzijdig gereedschap voor verschillende aanschuinbewerkingen

- Flexibele wisselplaten die geschikt zijn voor verschillende
werkstukmaterialen

- Grote machine-inzetbaarheid dankzij minder
gereedschapswisselingen

- Wisselplaten met vier snijkanten

- Snijlichamen met groot aantal wisselplaten in relatie met de
grootte

www.sandvik.coromant.com/coromill495

Koppelingen Wisselplaten

- Coromant Capto® - Wisselplaatgeometrieén en

- Cilindrische schacht hardmetaalsoorten voor alle materialen
- Coromant EH - Vier snijkanten

Wijdvertand Dichtvertand Extra dichtvertand

1152 1153
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FREZEN Afschuinfreesgereedschappen

CoroMill® 495 aanschuinfrees

Coromant Capto® - inwendige koelmiddeltoevoer
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Afmetingen, mm

BAR
K KAPR; KAPR, Q CZCys APMX; APMX, CNSC * Bestelnummer DCONys DG DG, DCX BD LR LR @ @ RPMX | CICT MID
20 14

45°  45° 09 C4 54 54 3 5 |495-040C4-4509H 400 405 405 519 397 700 584 092 6100 5 495-09T3M-XL
45° 45 09 C5 54 54 3 6 |495-050C5-4509H 500 505 505 619 497 750 632 20 14 158 5300 6 495-09T3M-XL
45° 45> 09 C6 54 54 3 7 |495-063C6-4509H 630 635 635 749 627 800 682 20 14 243 4700 7 495-09T3M-XL

Cilindrische schacht - interne koelmiddeltoevoer

DCONpS =~ | |
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| Y APMIX4
1] '
DCf~

Afmetingen, mm

BAR
M KAPR; KAPR, Q CZCys APMX; APMX, CNSC * Bestelnummer DCONys DG DG, DCX BD LF LR W @ @ RPMX | CICT MIID
30° 60° 09 16 38 65 1 1 |495-012A16-3009L 160 120 183 260 172 1000 887 20 14 023 14400 | 1  495-09T3M-XL
45°  45° 09 16 54 54 1 1 |495-012A16-4509L 160 120 177 234 112 1000 908 510 20 14 023 14400 | 1 495-09T3M-XL
60° 30° 09 16 68 39 1 1 |495-012A16-6009L 160 120 135 201 135 1000 903 490 20 14 020 14400 | 1 495-09T3M-XL
75° 09 16 7.7 1 1 |495-012A16-7509L 160 120 162 130 20 14 020 14400 | 1  495-09T3M-XL
45° 45> 09 2 54 54 1 3 |495-020A20-4509M 20 205 209 319 197 1100 92 580 20 14 033 9500 3 495-09T3M-XL
75° 09 25 7.7 1 3 |495-025A25-7509H 250 255 207 252 20 14 050 8100 3 495-09T3M-XL
30° 600 09 25 38 65 1 4 |495-025A25-3009H 250 265 318 395 307 1200 1087 590 20 14 054 8100 4 495-09T3M-XL
45°  45° 09 25 54 54 1 4 |495-025A25-4509H 250 265 259 369 247 1200 1082 20 14 048 8100 4 495-09T3M-XL
60° 30° 09 25 68 39 1 4 495-025A25-6009H 250 255 199 336 187 1200 1084 590 20 14 042 8100 4 495-09T3M-XL

Reserve
onderdelen

Wisselplaat-
N schroef
5513 020-04

Ga voor de complete lijst van reserveonderdelen naar www.sandvik.coromant.com

1153 L2 - N23
M [SC
<) @b 150

| 152




pul

Afschuinfreesgereedschappen FREZEN

CoroMill® 495 aanschuinfrees

Coromant EH - interne koelmiddeltoevoer
—= +~DCONpms

Afmetingen, mm

BAR
KAPR; KAPR, Q CZCus APMX; APMX, CNSC #I Bestelnummer DCONys DG DG, DCX BD LR LR @ @ RPMX | CICT MID K
45°  45° 09 E16 54 54 1 1 |495-012EH16-4509L 155 120 177 234 112 300 208 20 14 009 14400 | 1  495-09T3M-XL
45° 45 09 E20 54 54 1 3 |495-020EH20-4500M 193 205 209 319 197 300 182 20 14 015 9500 3 495-09T3M-XL
45°  45° 09 E25 54 54 1 4 |495-025EH25-4509H 242 255 2565 369 247 30 232 20 14 018 8100 4 495-09T3M-XL

Reserve
onderdelen

Wisselplaat-
schroef

5513 020-04
Ga voor de complete lijst van reserveonderdelen naar www.sandvik.coromant.com

L
CoroMill® 495 freeswisselplaat
KRINS 90°
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Q RE | Bestelnummer § g :%_ % :%_ % IC LE S
= | 09 |0.80 |495-09T3M-MM * 90 74 351
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