
ISO 26623

K24

6

Order no.
Référence PSK LPR LSCN LSCX

6 h6 60 21 27 26 10 M8x1
8 h6 107 21 27 26 10 M8x1
10 h6 95 10 M10x1
12 h6 10 M10x1

6 h6 75 21 27 26 10 M8x1
8 h6 75 21 27 26 10 M8x1
10 h6 75 10 M10x1
12 h6 75 10 M10x1

h6 80 27 10 M10x1
16 h6 80 27 50 10 M10x1
18 h6 80 50 10 M10x1
20 h6 85 52 10 M10x1

C5.70.06 C5 6 h6 75 21 27 26 10 M8x1
C5.70.08 C5 8 h6 75 21 27 26 10 M8x1
C5.70.10 C5 10 h6 75 10 M10x1
C5.70.12 C5 12 h6 75 10 M10x1

C5 h6 80 27 10 M10x1
C5.70.16 C5 16 h6 80 27 50 10 M10x1
C5.70.18 C5 18 h6 80 50 10 M10x1
C5.70.20 C5 20 h6 85 52 10 M10x1
C5.70.25 C5 25 h6 90 58 10 M10x1

Zylinderschaft.

Pour le serrage d’outils avec queue cylin-
drique.

Shrink chucks 4,5°

Für Ø 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschäfte verwenden

Hinweis:  
, bei 6

6-tolerance
  Porte-outils convenables pour machines à fretter par induction, 

par contact, ou par air chaud.
6-tolerance

Einspannlänge, max. Verstellweg, max. 
LSCX  = Clamping depth, max. ADJRGA  =

Profondeur d’insertion, max. Course de réglage, max.

ISO
26623

G2,5
25.000 
min-1

h6

10.79 6.29



ISO 26623

K24

6

Order no.
Référence PSK LPR LSCN LSCX

C6 80 10 20 10 10 10 M6x1
C6 80 11 20 10 10 10 M6x1

C6.70.06 C6 6 h6 80 21 27 26 10 M8x1
C6.70.08 C6 8 h6 80 21 27 26 10 M8x1
C6.70.10 C6 10 h6 80 10 M10x1
C6.70.12 C6 12 h6 80 10 M10x1

C6 h6 85 27 10 M10x1
C6.70.16 C6 16 h6 85 27 50 10 M10x1
C6.70.18 C6 18 h6 85 50 10 M10x1
C6.70.20 C6 20 h6 85 52 10 M10x1
C6.70.25 C6 25 h6 90 58 10 M10x1

C6 h6 95 52 62 10 M10x1

C6.70.06.1 C6 6 h6 120 21 27 26 10 M8x1
C6.70.08.1 C6 8 h6 120 21 27 26 10 M8x1
C6.70.10.1 C6 10 h6 120 10 M10x1
C6.70.12.1 C6 12 h6 120 10 M10x1
C6.70.16.1 C6 16 h6 120 27 50 10 M10x1
C6.70.20.1 C6 20 h6 120 52 10 M10x1
C6.70.25.1 C6 25 h6 120 58 10 M10x1

C6 h6 120 52 62 10 M10x1

C6.70.06.2 C6 6 h6 160 21 27 26 10 M8x1
C6.70.08.2 C6 8 h6 160 21 27 26 10 M8x1
C6.70.10.2 C6 10 h6 160 10 M10x1
C6.70.12.2 C6 12 h6 160 10 M10x1
C6.70.16.2 C6 16 h6 160 27 50 10 M10x1
C6.70.20.2 C6 20 h6 160 52 10 M10x1

Shrink chucks 4,5°

Zylinderschaft.

Pour le serrage d’outils avec queue cylin-
drique.

Für Ø 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschäfte verwenden

Hinweis:  
, bei 6

6-tolerance
  Porte-outils convenables pour machines à fretter par induction, 

par contact, ou par air chaud.
6-tolerance

Einspannlänge, max. Verstellweg, max. 
LSCX  = Clamping depth, max. ADJRGA  =

Profondeur d’insertion, max. Course de réglage, max.

ISO
26623

G2,5
25.000 
min-1

h6

10.79 6.29


