Schaftfraser

End mills Schaftfraser // VHM-Fraser
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Code 6015 Code 6017

Art.-Nr. Art.-Nr.

0601500100100 0601700100100
0601500150100 0601700150100
0601500200100 0601700200100
0601500250100 0601700250100
0601500300100 0601700300100
0601500350100 0601700350100
0601500400100 0601700400100
0601500450100 0601700450100
0601500500100 0601700500100
0601500600100 0601700600100
0601500700100 0601700700100
0601500800100 0601700800100
0601500800100 0601700800100
0601501000100 0601701000100
0601501200100 0601701200100
0601501400100 0601701400100
0601501600100 0601701600100
0601501800100 0601701800100
0601502000100 0601702000100
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2,00 2,00 38 8 0,04

8 0,05
3,00 3,00 38 12 0,05
3,50 3,50 40 12 0,05
4,00 4,00 40 12 0,06
4,50 4,50 50 14 0,06
5,00 5,00 50 14 0,06
6,00 6,00 50 16 0,08
7,00 700 60 20 0,10
8,00 8,00 63 20 0,10
9,00 9,00 67 20 012
10,00 1000 72 22 0,15
12,00 1200 73 22 0,15
14,00 1400 /5 25 0,20
16,00 16500 82 28 0,20
18,00 1500 684 28 0,20
20,00 000 104 35 0,e5
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Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht 1 3 l



